K2 MEGA GRIND 100G

Pasta do docierania zawordow
Indeks produktu: W160
Kod kreskowy: 5906534730107

Dane techniczne

llo$¢ w kartonie: 24

Zdjecia

Pobierz zdjecia

Opis

K2 MEGA GRIND - innowacyjna pasta do docierania zaworéw oraz gniazd zaworowych w silnikach
spalinowych. Zaprojektowana z mys$lg o stosowaniu we wszystkich typach silnikéw (benzynowe, diesla, LPG
itp.). Dzieki nowoczesnej formule, pomaga bez wiekszego wysitku wygtadzi¢ oraz dopasowac do siebie
wszystkie metalowe powierzchnie np. gniazda oraz grzybka zaworowego. Skutecznie usuwa uszkodzenia,
naloty, osady oraz korozje z metalowych elementdéw, zapewniajac w ten sposéb sprawne dziatanie uktadu
zaworowego. Moze by¢ uzywana recznie oraz maszynowo. Produkt przeznaczony jest do uzytku
profesjonalnego.

K2 MEGA GRIND to unikalny produkt, opracowany do uzytku w jednym kroku (pasta typu ONE STEP).
Wydajna i ekonomiczna. Uzycie pojedynczej pasty K2 MEGA GRIND zapewnia optymalny efekt, bez
koniecznosci stosowania wielu past o réznych gradacjach, co przektada sie na oszczednos$¢ czasu - a wiec i
pieniedzy.
Sposdb uzycia:

1. Nanies$¢ paste na grzybek zaworowy.

2. Wprowadzi¢ zawér do gniazda zaworowego i obrotowym ruchem dotrzeé¢ zawér gniezdzie.
3. Po zakonczeniu wytrzed catos¢ czystg szmatka.

Film

https://www.youtube.com/watch?v=2A8hvrthHRM

Prezentacja

https://www.slideshare.net/slideshow/embed code/126170408?rel=0&startSlide=1

Porady


https://k2.com.pl/produkty/action/product.downloadImages?id=7922
https://www.youtube.com/watch?v=2A8hvrthHRM
https://www.slideshare.net/slideshow/embed_code/126170408?rel=0&startSlide=1

Jesli powyzszy opis produktu to dla Ciebie za mato, sprawdzZ ponizsze artykuty na blogu K2. Krok po kroku
opisujemy jak osiggna¢ 100% satysfakcji z efektu uzycia naszych produktéw.

1. Docieranie zawordéw - zaoszczedz czas z K2 Mega Grind
Czytaj wiecej

Szczelnos¢ cylindra to podstawowa kwestia zwigzana z poprawna
praca silnika spalinowego. Nawet minimalne nieszczelnosci, przy
cisnieniu obecnym podczas spalania mieszanki nie pozwolityby w
petni wypracowac potencjat ptynacy z tego procesu. W przypadku
zawordw, kwestia szczelnosci to niestety czasochtonny proces ich
docierania, wymagajgcy kilkukrotnego powtarzania tej samej
czynnosci z kolejng pastg do docierania.

https://k2.com.pl/blog/docieranie-zaworow/
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